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PN-78/B-06714/12  Kruszywa mineralne.  Badania. Oznaczenie  zawartosci
zanieczyszczeh obcych. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
zawartosci zanieczyszczen w postaci gliny.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow
mineralnych. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika
nasigkliwosci kapilarnej.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czgs§¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czgs¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne wymagania i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne
wymagania i badania.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne wymagania i
badania. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogblnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$é 1: Klasyfikacja. PN-EN
313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czgs¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czgs¢ 3: Wymagania dla sklejki
uzytkowanej w warunkach zewngtrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.

3.10.2. Inne dokumenty:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U.z2003 r., Nr 207,
p6z. 2016; z pozniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 22004 r., Nr 92,
poz. 881), Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002
r., Nr 166, poz.1360, z pozniejszymi zmianami),
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4. ZBROJENIE BETONU
4.1 Wstep

4.1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro podczas
realizacji modernizacjg bazy edukacyjno-szkoleniowej na potwyspie Potrzymiech

4.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

4.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wchodza:

- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi gtadkimi ze stali A-0.

- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-IIL.

4.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami.
4.1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

4.2 Materialy

4.2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponizej.

Gatunek Srednica Granica Wytrzymatosé | Wydtuzenie Zginanie
stali preta plastycz- na rozcigganie | trzpienia a — $rednica
nosci
mm MPa MPa % d — probki
St0S 5,540 220 310-550 22 d =2a(180)
34GS 632 410 min. 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknig¢,
naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:
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Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wiracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne:

- jesli mieszczg sig W granicach dopuszczalnych odchyltek dla walcowki i pretow gtadkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i prgtow zebrowanych o $rednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych $rednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- érednice nominalna,

- gatunek stali, .

- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
Cechowanie wiazek i krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

- odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miescié
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone W wigzkach nie powinny wykazywacl odchylenia od linii prostej wigk-
szego niz 5 mm na 1 m dhugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem W przegrodach lub
stojakach z podzialem wg wymiar6w i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe partig stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy?

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gigciu.

Decyzjg o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

4.3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
4.4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby
unikngé trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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- sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzeni do zageszczania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzefi do pielggnacji i obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujgte W niniejszej ST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegoélnych
etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

3.7. Obmiar robot

3.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST "Wymagania ogolne".

3.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg robot betoniarskich jest 1 m’

3.8. Odbior robot

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogolne".
Roboty objete niniejsza ST obejmuja:

- odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbior ostateczny,

zgodnie z zasadami podanymi w ST ., Wymagania og6lne”.

3.9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,.Wymagania ogélne”

3.10. Przepisy zwigzane

3.10.1. Normy:

PN-EN206-2003. Beton Czeéé 1. Wymagania i wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢ PN-
ENV 206-1:2002 Beton. Cz¢$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodno$c.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czg$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stalosci
objetosci. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. PN-B-11112:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych. PN-91/B-06714/34
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;j. PN-78/B-06714/15
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skladu ziarmowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiagciwosci kruszyw. Czgsé¢ 1: Oznaczenie
sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4: Oznaczenie
ksztattu ziaren.
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4.5. Wykonanie robot

4.5.1. Wykonywanie zbrojenia
Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlhasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.
Przygotowanie zbroj enia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowief normy PN-B-03264:2002. Laczenie pretow
nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Skrzyzowania
pretow nalezy wigzaé drutem migkkim, spawac lub laczy¢ specjalnymi zaciskami.

4.5.2. Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzeh wytwérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio W
deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio W deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie. Dla zachowania wasciwej otuliny nalezy ukladane w
deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o
grubosci réwnej grubosci otulenia.

4.6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

4.77. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sig teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng diugose pretow poszczegdlnych érednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zakiady przy laczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wiazatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretow o érednicach wiekszych od wymaganych w
projekcie.

4.8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koncowego —wg opisu jak nizej:
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4.8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
wg ST- , Wymagania 0 gllne”.

4.8.2. Odbioér koncowy

wg - ,,Wymagania ogblne”.

4.8.3. Odbior zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy. Odbi6r powinien polega¢ na sprawdzeniu

zgodnosci Zbrojenia Zz rysunkami roboczymi Kkonstrukcji zelbetowej i postanowieniami
niniejszej specyfikacji, zgodnosci  Z rysunkami liczby pretow W poszczeg()lnych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow zlacz i dtugosci zakotwien pretow
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

4.9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano W ST ,,Wymagania ogblne”

4.10. Przepisy zwigzane

- PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
- PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

5. Roboty w ciesielskie
5.1. Wstegp

5.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace z modernizacja
bazy edukacyjno-szkoleniowej na potwyspie Potrzymiech

5.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

5.1.3. Zakres robét objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpuj gcych robot ciesielskich:
- wykonanie konstrukcji drewnianych
- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty ciesielskie jakie wystepuja przy realizacji
umowy.
Rozwgzapia techniczne stanowiace podstawe do wykonania tych robot sg przedstawione
w projekcie budowlanym na rysunkach technicznych oraz w opisie technicznym.
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5.1.4. Okreflenia podstawowe

Okreélenia podstawowe 52 zgodne Z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normamt 1

definicjami podanymi W ST "Wymagania ogolne".
5.1.5. Ogolne warunki dotyczace robét

Wymagania ogolne dotyczace robot podano W ST "Wymagania ogolne".
5.2. Materialy

5.2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

i i : dachowych powinny miec:

Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dacho vinn: : .

- Aprobzty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie Z o'boquujqcpyglm normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci Z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa, . '

- C;trgyﬁkat zgodnoscei ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru

norm polskich, . . N .

-na ogakowaniach powinien znajdowac sig termin przy(ciiatnosm do sto;;l\;vaim:;y aganiami
. . - . W

Sposdb transportu 1 sktadowania powlinen byc. zgodny Z arunk. . ;

pgdanymi prlz)ez producenta. Wykonawca obowigzany jest pf)sx?\dac na budowie gelgz

dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonyc

wykonania pokry¢ dachowych.

5.2.2. Rodzaje materialow

5.2.2.1. Drewno

Materiatem zastosowanym do wykonania wigzby dachowej budynku beda krawedziaki
sosnowe wykonane z tarcicy obrzynanej klasy 11. Nie wolno stosowa¢ innego asortymentu
drewna. Elementy konstrukcji wigzby dachowej moga mie¢ wilgotno$¢ maksymalnie 23

%. Niedopuszczalne jest aby drewno na w/w konstrukcje miato widoczne zepsute i
smolowe seki, sinizng, rdzenie podwajne,

e s czerwien, zgnilizng miekka, rakowatosc,
zagrzybienie oraz pgknigcia mrozowe i

Zagiz) nige piorunowe. Drewno musi by¢ zabezpieczone
srodkiem grzybo-, ognio-, i owadobdjczym.

5.2.2.2. Laczniki

Do taczenia elementéw konstrukcji i
L em cji drewnianych nalezy zast : "
takie jak gwozdzie, sworznie, wkrety i §ruby Ztalowe.zy osowac taczniki metalowe

+

Rodzaje sprzetu uz
; ywanego do robdt ciesielski ;
Po uzgo : ) sielskich pozosta i i
godnieniu z 1nspekt9rem nadzoru budowlanego. Jamkiliosilv%i(eilg z;z)lrl;ne;tla rLonawe,
, maszyny lub
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4t 1 isow BIOZ
+ 1 odeiowych Tobot 1 przep do
zachowania wymagan glak(l);sgﬁowme i niedopuszczone
ys

i jace )
ia nie gwarit B Zoru inwestorskiego Z

narz¢dz
zost:nq przez inspektora nad

roboOt.

5.4. Transport

5.4.1. Ogolne wymagania dotycz
dotyczace transportu pod

ace transportu |
ano w ST "Wymagania ogolne.

Ogoblne wymagania

5.4.2. Transport materialow .

kla
4w wehodzacych W SKI&% rZeZ
nania elementow aakceptowanymi Prze
. d‘g&ﬁ;ﬁi §rodkami tranfspofz‘f;dunekc rﬁaterialéw nalezy
przewozic. tadunek, transport 1 10 .
inwesmmglizg;i %B?OZ i przepisami 0 ruchu drogowym

Wszystkie materialy niezbgdne

ciesielskich mozna
inspektora nqcrlzoru westo®
przeprowadzw zgodnie Z P

55. Wykonanie robot

i ot
5.5.1. Ogoélne zasady wykonywania rob

" ia ogolne.
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST Wymagania 0g

5.5.2. Wykonanie prac
5.5.2.1. Przygotowanie elementéw konstrukcyjnych

Krawedziaki po przywiezieniu na plac budowy przed ich obrobka powinny byé
sktadowane na réwnych podkiadach w prostopadtosciennych pryzmach, tak aby
poszczegblne jej elementy nie stykaly si¢ ze soba. Czola poszczegblnych krawedziakow
powinny by¢ zabezpieczone poprzez ich obicie deseczkami w celu zapobiezenia ich
spekania. Krawedziaki przed ich zamontowaniem powinny by¢ zabezpieczone srodkiem
impregnacyjnym ,,Fobos 47, poprzez 30 minutowa kapiel najlepiej pod cisnieniem w
autoklawach.. Widoczne elementy konstrukcji dachu i zadaszenia schodéw zewngtrznych
muszg by¢ przestrugane. Podczas obrébki elementéw konstrukeji czynnosci elementéw
pow.tarzajqcych si¢ wielokrotnie nalezy wykonywaé grupowo (np.: $cigcia koncéw,
nawiercanie otworéw itp.). Po obrobee wszystkich elementéw nalezy wykonaé¢ prébny
montaz elementéw w potrzebne zestawy konstrukcyjne. Nastepnie nalezy przeprowadzié
znakowanie, ktére ma na cely okreslenie miejsca zestawu w catej konstrukcji. Montaz
poszczegoblnych elementéw konstrukcyjnych prowadzi¢ z uzyciem odpowiedniego sprzetu
(wg. uznania wykonawcy zaakceptowanego przez inspektora nadzoru inwestorskiego).

3.5.2.2. Dopuszczalne odchylki w dokladnosci wykonania robét ciesielskich
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5.5.2.3. Badania materialow

Badaniem objete beda cechy techniczne zastosowanego drewna konstrukcyjnego, takie jak:
- gestos¢ pozorna,

- wilgotnosé,

- wytrzymatos$¢ na zginanie, rozcigganie i Sciskanie,

- twardosé.

Probki do badan powinny byé pobrane z materiatow losowo przed wbudowaniem. Badania
przeprowadzone powinny by¢ za pomocg tradycyjnych metod badawczych w obecnosci
inspektora nadzoru inwestorskiego. Wyniki badan nie powinny by¢ inne niz dane
dostarczone przez producenta tarcicy. Odchylenia migdzy tymi danymi dyskwalifikuja
badany materiat do uzycia.

5.5.2.4. Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementéw niezaleznie od tego czy sg eksponowane,
czy nie, powinny by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed
przystgpieniem do napraw wykonawca Jest zobowiazany uzyska¢ (poza okreslonymi
wyjatkami) zgode inspektora nadzoru inwestorskiego co do sposobu wykonywania
naprawy. Powierzchnia uszkodzen lub caly wadliwy element musi by¢ usuniety. Przed
T0Zpoczgciem napraw i zaméwieniem materiatéw nalezy okresli¢ technike naprawy.
Wykonawca powinien ja przedstawié i przekonsultowaé z inspektorem nadzoru
inwestorskiego.

5.6. Kontrola jakosci robét
5.6.1. Ogélne zasady kontroli Jjakosci robét _
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST "Wymagania ogdlne".

3.6.2. Kontrola prawidlowosci wykonania robét

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- Jakodci zastosowanego drewna,

- Jakosci stopnia impregnacji drewna,

- Jakodci potgczen drewnianych elementéw konstrukcji,

- Wymiaréw zastosowanych przekrojéw drewna,

- Doktadnosci montazu poszczegélnych elementéw konstrukcji.

W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci
prowadzenia robot ciesielskich z projektem organizacji rob6t i przepisami BIOZ

5.7. Obmiar robét

3.7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne".

5.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe robét okreslone sg w kartach formularzy wyceny. Podstawa przyjecia
jednostki obmiarowej jest formularz wycen.
Jednostkami obmiarowymi sa 1 m3 wbudowanego drewna konstrukcyjnego
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5.8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST "Wymagania ogélne".
Roboty objete niniejsza ST obejmuja:

- 0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbidr ostateczny,

zgodnie z zasadami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne”.

5.9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,, Wymagania ogollne”
5.10. Przepisy zwigzane

- PN-61/D-95007 — Drewno tartaczne iglaste,

- PN-57/D-01001 — Drewno iglaste,

- PN-57/D-96000 — Tarcica iglasta,

- PN-EN 408:1998 — Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukeyjne lite i klejone,

- PN-EN 388:1999 — Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci,
- PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom I czegs¢ 11 Warszawa
Arkady 1990.

6. Roboty malarskie
6.1.1. Wstep

6.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace z modernizacja
bazy edukacyjno-szkoleniowej na ptwyspie Potrzymiech

6.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych w p.1.1.

6.1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie rob6t malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.
Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie: .

— Powlok malarskich elementéw drewnianych przy zastosowaniu lakieru
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6.1.4. Okreslenia podsthwowe

Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST "Wymagania ogélne".

6.1.5. Ogélne warunki'\(}lotyczqce robot
Wymagania ogélne dotyczace rob6t podano w ST "Wymagania og6lne".

6.2. Materialy

6.2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczefistwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowiazany jest posiadaé na budowie pelng
dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materialéw przeznaczonych do
wykonania pokry¢ dachowych.

6.2.2. Rodzaje materialow

Lakier do drewna, np. UNIEPAL — DREW przeznaczony jest do ogniochronnego
zabezpieczenia i dekoracyjnego wykoficzenia powierzchni elementéw budowlanych z
drewna oraz sklejki, stosowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektow. Wyroby pokryte
lakierem w ilosci co najmniej 200g/m? mozna sklasyfikowa¢ w zakresie stopnia palnogci
(wg PN-02874:1996):

- elementy z drewna o grubosci co najmniej 20 mm — jako niezapalne,

- elementy z drewna o grubosci w zakresie 9 mm do 20 mm — jako trudno zapalne,

- sklejka o grubosci co najmniej 9 mm — jako trudno zapalna.

Okladzina $cienna z drewna o grubosci co najmniej 20 mm i gestosci co najmniej 450
kg/m’ pomalowana lakierem w ilosci co najmniej 200g/m> mozna sklasyfikowaé jako
nierozprzestrzeniajaca ognia (wg PN-90/B-02667/Az1 :2001).

6.3. Sprzet
6.3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprz¢tu
Wymagania ogélne dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne".

6.3.2. Sprz¢t do wykonania prac

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i przepiséw BIOZ
zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.
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6.4.  Transport
6.4.1. Ogélne Wwymagania dotyczace transportu’
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne.

6.4.2. Transport materialéw

Wszystkie materiaty niezbgdne do wykonania elementéw wchodzacych w skiad tych robét
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora
nadzoru inwestorskiego. Zaladunek, transport i roztadunek materialéw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

6.5. Wykonanie robét
6.5.1. Ogélne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST "Wymagania ogélne.

6.5.2. Wykonanie prac

6.5.2.1. Przystapienie do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania powlok malarskich pokrywczych nalezy zakonczy¢
roboty budowlane stanu surowego. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z
wystajacych grudek zwigzanego betonu oraz tlustych plam i kurzu. Wystajace elementy
metalowe, ktérych nie mozna usung¢ powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Elementy drewniane nalezy oczysci¢, odtluscié i odpylié¢, a wszelkie defekty
zaszpachlowa¢. W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci podtozy z wymaganiami jw.
nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow oraz sposoby usunigcia tych niezgodnosci.
Nastepnie przeprowadzié ponowng kontrol¢ podlozy a wyniki odnotowaé¢ w formie
protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy

6.5.5.2. Przygotowanie podloza

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :

— podczas opadéw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku)

— W temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C,

— W temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podloza
nie byla wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowiddzenia robét malarskich Swiezo
pomalowane, nie wyschnigte powierzchnie nalezy oslonié.

Prace malarskie - zabezpieczenia antykorozyjne na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

Podloza drewniane przeznaczone do powlok malarskich lakierem powinny byé
oczyszczone, odluszczone przeszlifowane.

Powierzchnia przeznaczona do gruntowania powinna byé czysta i dobrze odttuszczona
oraz sucha. K

Nigdy nie nalezy uzywaé wody lub produktéw zawierajacych wode na surowe drewno,
szczegolnie gatunkéw tropikalnych, gdyz moze ona uaktywnié substancje zawarte we
widknach tych gatunkéw drewna.
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Doktadne przeszlifowanie kazdej powierzchni przed malowaniem jest bardzo istotne, gdyz
pozwala uzyskaé dobra przyczepnosé pomigedzy warstwami oraz obojetne podtoze.
Podloze nalezy przeszlifowac papierem  $ciernym o gradacji (ziarnisto$ci) 180+400.
Generalnie surowe podfoza oraz farby gruntowe nalezy szlifowaé na sucho, aby uniknaé

stalowg, nalezy przygotowaé w nastepujacy sposéb:

1) Profile nie malowane — powinny byé réwne, odpylone, odtuszczone i pozbawione rdzy.
Stopien oczyszczania powinien wynosié Sa21/2, wedhug normy ISO 8501-1; 1996.
Oczyszczong powierzchnie nalezy zagruntowaé jedna z farb przeciwkorozyjnych
podanych w  Aprobacie Technicznej. Grubosé warstwy  suchej zabezpieczenia
antykorozyjnego powinna wynosi¢ minimum 60 urn.

2) Profile zagruntowane — w przypadku konstrukcji stalowych uprzednio zagruntowanych

tych przypadkach, jak réwniez w przypadku konstrukcji ocynkowane;j, zalecany jest
kontakt z producentem farby badz z jego przedstawicielem w Polsce.

Oprécz tego warstwe podktadowa mozna wykona¢ z innych farb antykorozyjnych jak:
epoksydowa, ftalowa miniowa 60 %, chlorokauczukowa przeciwrdzewna czerwona
tlenkowa i styrenowa z zachowaniem warunkéw aplikacji jak wyzej.

6.5.5.3. Wykonanie poszczegiinych powlok

Lakier do drewna

aplikacji (wydajnosé, rozlewnosé, czas schnigcia i inne). Temperatura lakieru powinna
wynosi¢ ok. 23 °C z uwagi na optymalna lepkos¢ w tej temperaturze. Lakier nanosi¢ na
plaszczyzny pionowe trzykrotnie, na plaszczyzny poziome dwu lub trzykrotnie. Grubosé
pojedynczej mokrej warstwy nie powinna przekraczaé 200 um. Ostateczna grubosé
powloki powinna wynosié min. 150 um co odpowiada lacznemu naniesieniu ok. 0,35/m>.
Odstep czasu miedzy kolejnymi zabiegami jest uzalezniony od temperatury i wilgotnosci
otoczenia. W temperaturze +20 °C i wilgotnosci wzglednej ok. 65% drugg warstwe mozna
naklada¢ tego samego dnia po 8 godzinach, trzecia w dniu nastgpnym. W przypadku, gdy
istotna jest wysoka estetyka wykonczenia drewna zaleca si¢ wykona¢ pierwsze naniesienie
cienkg warstwg, a po wyschnigciu przeszlifowaé materiatem sciernym o gradacji <240
celem usuniecia wloskow. Bezposrednio po zakoriczeniu prac nalezy dokfadnie oczyscié
narzedzia natryskowe lub pedzel ksylenem lub nafta.
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6.6. Kontrola Jakosci robg¢

6.7.1. Ogélne Zasady obmiary robét
Og6lne zasady obmiary robét podano w ST "Wymagania 0gollne",

6.7.2. Jednostka obmiarowgy

6.8. Odbigr robot

Ogélne zasady odbiory robét podano w ST "Wymaganija 0g0lne",
Roboty objete niniejszg ST obejmuja:

- odbiér robst zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

- odbiér Ostateczny,

2godnie z zasadamj podanymj w ST »Wymagania 0g0lne”,
6.9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenjy dotyczace podstawy platnogci podano w ST »Wymagania 0g6lne”

6.10. Przepisy Zwigzane

i h
- PN-EN 1SO 2810:2005 Farby i lakiery -- Powtoki w naturalnych warunkac

atlr’nlil)séelfl}{;é%)(l)cg(;(-)f kSII:J ;)rzby;Jia llalz?:rl;fa-- Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe

na wewngtrzne sciany i sufity -- Klasyfikacja




